PROTECCIÓN SOLDADURA:

Cuestión 1: Durante la programación por modo aprendizaje de un robot, tenemos que guiarlo manualmente y lógicamente tenemos que llevar gafas de protección. Busca el tipo de protección para los siguientes casos:
a) Quiero soldar con soldadura eléctrica de hilo y gas protar a una intensidad de 60 amperios. ¿Qué tono de protección  tengo que tomar? 

b) Quiero soldar con electrodo no consumible de tungsteno  y gas inerte argón a una intensidad de 60 amperios. ¿Qué tono de protección  tengo que tomar? 

c) Quiero soldar con soldadura eléctrica de hilo y gas argón a una intensidad de 150 amperios. ¿Qué tono de protección  tengo que tomar?

d) Quiero realizar corte con soplete de oxígeno y acetileno con un consumo de oxígeno de 3000 litros por hora. ¿Qué tono de protección  tengo que tomar?
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